Quimatic

Ficha Técnica

ME-1
OLEO SOLUVEL, SEMISSINTETICO, PRE-EMULSIONADO, BRANCO LEITOSO

Descrigcao

ME-1 é um 6leo solluvel semissintético pré-emulsionado, ecolégico, projetado para excepcional
lubrificacdo e refrigeracdo que maximiza a eficiéncia da usinagem pesada.

ME-1 oferece uma vida util prolongada da solucdo no reservatério de maquinas-ferramenta.
Contém aditivo antiespumante para uso sob alta pressao, inclusive em CNCs.

ME-1 n3o corrdi ou ataca a pintura da maquina

Finalidade

ME-1 é indicado para usinagem em maquinas-ferramentas de uma ampla gama de metais em
diferentes operacdes que exigem refrigeracdo e lubrificacdo constantes. Pode formar sais de
cobre, que muda a coloragdo do 6leo soluvel, mas nado prejudica o seu desempenho e aumenta
a vida util da solugdao. Em aluminio, testar resisténcia a formagdo de manchas ou utilize o éleo

soluvel ME-100 ALUM.

Caracteristicas

e Lubrificagdo Superior: Aumenta a eficiéncia da usinagem gracas a sua elevada
lubricidade, similar a dos dleos soltuveis de base mineral, mas com uma vida Uutil
estendida na maquina, por ser um éleo soltvel semissintético.

e Excelente Refrigeragdao e Acabamento: Promove um acabamento de alta qualidade e
permite maior velocidade de usinagem, gragas a sua excepcional capacidade de
refrigeracdo e lubrificacdo.

e ME (Molecular Edge) — Atracao Molecular: Oferece excelente lubrificagdo. Esta
tecnologia assegura que o 6leo sollvel permaneca por mais tempo sobre a peca na zona
de corte, potencializando sua lubrificacdo e eficiéncia.

e Alto Rendimento em Diferentes Diluicbes: Adaptiavel a variadas necessidades
operacionais, reduzindo o consumo geral de produto.

e Versatilidade de Aplicagdo: Eficaz em uma vasta gama de operagbes de usinagem,
incluindo metais ferrosos e de alta dureza, em maquinas-ferramenta, como: centros de

usinagem, centros de torneamento, tornos universais, tornos CNC, centros de
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torneamento vertical, tornos verticais CNC, centro de furagdo e rosqueamento, tornos
CNC pesados e extrapesados e mandrilhadora CNC.

e Estabilidade da Emulsdao e aditivo antiespumante: Mantém uma emulsdo leitosa
branca estavel, pré-emulsionada para facilitar a diluicdo e evitar formacdo de espuma,
mesmo em altas pressdes.

e Estabilidade em diferentes durezas de agua: Promove um desempenho consistente em
diversas condicdes de agua, incluindo aguas de alta e baixa durezas, sem comprometer
a qualidade da usinagem.

e Bioresisténcia: Resiste a proliferacdo de microrganismos no produto, estendendo
significativamente sua vida util e preservando a qualidade da usinagem.

e Bioestabilidade: Assegura que o produto conserve suas caracteristicas essenciais de
desempenho, mesmo sob a exposicdo a contaminagdes microbianas.

e Seguro e Ecoldgico: Livre de cloro, fendis, nitritos, aminas secundarias, boro, e metais
pesados, minimizando o impacto ambiental e promovendo um ambiente de trabalho
mais seguro.

e Conformidade Regulatdria: Atende as especificacdes regulatérias, como a TRGS 611,
gue exige um o6leo soluvel livre de aditivos propensos a formar nitrosaminas, uma
substancia potencialmente cancerigena.

¢ Nao Inflamavel: Ndo provoca incéndios ou explosdes, garantindo uma operagdo mais
segura para os trabalhadores e o ambiente.

e Redugao de Residuos: A durabilidade prolongada reduz a quantidade de residuos
gerados, facilitando a gestdo de residuos e o cumprimento de praticas de
sustentabilidade.

e Menor Necessidade de Manutengdo: A protecdo anticorrosiva e a ndo agressao aos
componentes das maquinas diminuem os gastos com manutengao e reparos.

e Formacgao de Sais de Cobre: Embora possa alterar a coloragdao do 6leo soluvel
devido a formacdo de sais de cobre, isso ndo prejudica seu desempenho. Pelo

contrario, pode resultar aumento na vida util da solugao, ja que os sais de cobre

tém funcao microbicida.

o Aplicagdo em Aluminio: E recomendavel realizar testes prévios em aluminio para

verificar a resisténcia a formacdo de manchas. Para aplicacdes sensiveis, o uso
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do dleo soluvel QUIMATIC ME-100 ALUM ¢ aconselhado, evitando potenciais
inconvenientes

e Suporte Técnico Gratuito: Assisténcia técnica especializada e monitoramento para
clientes com tambores de 200 litros, garantindo o maximo aproveitamento do
produto.

e Mixer Quimatic em comodato: Acompanha os tambores de 200 litros, permitindo a
mistura automatica e precisa do 6leo solivel com a dgua na diluicdo desejada,

simplificando o preparo da solugdo.

Propriedades

Aspecto Liquido branco leitoso
Densidade, 25 °C, g/mL 1,000 - 1,025

Odor Leve

pH 9,5-11,0

Torque no rosqueamento, N.cm Conforme padrdo

Teste de corrosdo em cavacos de ferro

fundido, 2,5 % em dgua 10 pontos maximo

Teste de espuma Conforme padrao

Estabilidade da emulsdo a 55 °C, 12 h Estavel, sem separacgdo
Aplicagao:

Abastecimento do reservatorio

1. Esgotar totalmente a solu¢do anterior contaminada do reservatério e tubulagdes.

2. Onde possivel realizar uma limpeza mecanica de restos de solucdo e cavacos com
estopa ou pano.

3. Para limpeza e desengraxe do sistema, preparar uma solucdo de desengraxante
QUIMATIC ED SOLV, diluido 5 % em agua limpa e sem contaminantes, e circular pelo
reservatoério e tubulagdes por pelo menos 30 minutos. Esgotar essa solucao e lavar

o sistema com agua limpa.
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4. Para sanitizagdo do sistema, preparar uma solu¢ao de QUIMATIC LIMPOMAQ,
diluido 5 % em agua, e circular pelo reservatério e tubulacdes por pelo menos 30
minutos. Esgotar a solugao e o sistema esta pronto para receber a nova solugdo.

5. E recomendada a utilizacdo de skimmer no tanque com solucdo de ME-1 para a retirada
regular do tramp oil formado.

6. Agite bem o ME-1 concentrado antes de diluir na dgua limpa e sem contaminantes, na
proporg¢do recomendada, colocando primeiro a dgua e depois o dleo solivel ME-1 (nunca
ao contrario), e misture.

7. Misturar primeiro com a ME-1 na dgua em vasilhame limpo, antes de adicionar ao

reservatdrio da maquina. Nunca completar o nivel do reservatdrio apenas com agua.

Proporc¢ao da mistura:

APLICACAO AGUA ME-1 % NA SOLUCAO

Rosqueamento e usinagem pesada = 9 partes 1 parte 10 %

Uso geral 19 partes 1 parte 5%

Retifica 39 partes 1 parte 2,5%
Embalagens

Cddigo do Produto  Volume

ABO 1L
AB1 5L
AB2 20L
AB3 200 L
AB4 1000 L

Informacgodes de seguranca

N3do ingerir. Evitar o contato com os olhos. Para o manuseio seguro é recomendada a utilizagdo
de 6culos e luvas de seguranca. Estritamente para uso industrial. Para mais informacdes e

limitacdes de responsabilidade consultar a FDS.
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»

Aviso legal

Os dados contidos nesta ficha técnica sdao baseados no conhecimento e informagdes de que
dispomos no momento de sua elaboragdo. Portanto, é de responsabilidade do usuario testar
o produto antes do uso, de forma a garantir o seu adequado desempenho e seguranga na

sua utilizacao.
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