Ficha Técnica
CRZ

GALVANIZACAO A FRIO RICA EM ZINCO
PROTECAO ANTICORROSIVA POR BARREIRA E GALVANICA

Descrigcao

CRZ, sigla que significa Composto Rico em Zinco, é um revestimento para galvanizac¢do a frio,
constituido por uma combinagdo de zinco com pureza maior que 99,9 % e outros metais
galvanicos com resinas selecionadas com excepcional protecdo contra corrosdo (mais de 1200

horas de resisténcia em camara de névoa salina).

Finalidade

CRZ é indicado para todas as superficies que requerem protecao anticorrosiva excepcional,
tanto por barreira como galvanica. Preferido nos frigorificos por resistir a acdo corrosiva do

sangue e a varia¢do de altas e baixas temperaturas.

Ideal para ESTRUTURAS METALICAS, tubos e pecas metélicas expostas ao meio ambiente e

enterradas. Resiste a urina.

REGALVANIZAR: Para regalvanizar superficie com galvanizagdo gasta ou danificada. Se
necessitar que a cor seja parecida com galvanizagdo convencional, usar GALVALUM (que tem

coloragdo aluminizada).

CORDAO DE SOLDA: O CRZ equipara o potencial elétrico do cord3o de solda ao resto da

superficie; assim assegura a melhor protecdo anticorrosiva.

USO MARINHO: Recobrir o CRZ com tinta a base de resina epdxi ou PU. Tintas protetoras
especiais e contra algas ndo devem entrar em contato com o CRZ; usar uma camada

intermedidria de esmalte sintético a base de resina alquidica.
ALIMENTOS: Pode ser usado em frigorificos e estabelecimentos sob inspecdo federal.
FRIGORIFICOS: CRZ protege todo equipamento, vigas, suportes, tubulacdes, etc.

TORRES DE TRANSMISSAO: CRZ para protegdo original ou reparos em galvanizacio

convencional gasta.
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Quimatic

PLATAFORMAS MARITIMAS: CRZ usado para protec3o anticorrosiva das instalacdes.

MOTORES: CRZ protege tubulagdes, dispositivos, motores, mdquinas e instalagdes em geral

associadas a motores.

TANQUES E SILOS: CRZ representa o método mais pratico para estender a protecao galvanica

tanto para protecdo original como para reparos.
ANTENAS: De todos os tipos se beneficiam com a protecao galvanica de CRZ.
INDUSTRIA SOLAR: CRZ assegura longa vida aos suportes das placas.

PORTAS E PORTOES: CRZ é ideal para galvanizar portdes (resiste a urina de cachorro), janelas e

outros objetos decorativos de ferro expostos ao ar livre.
SUPERFICIES EXPOSTAS AO SOL E RAIOS UV: Aplicar sobre CRZ tinta poliuretanica (PU).

REPARO EM SUPERFICIES GALVANIZADAS: Pode ser aplicado sobre galvanizacio a quente ou
metalizacdo previamente tratadas com jateamento leve para atingir uma rugosidade Rz 30 um.
O produto em aerossol atende a Norma ABNT NBR 6323 e tanto o produto em aerossol como o

liguido atendem as normas ASTM A 123 e ASTM A 780.

Caracteristicas

CRZ galvaniza a frio superficies metalicas com a mesma eficiéncia da galvanizag¢do a quente.
Adere ao metal através de sua ac¢do por fusdo eletroquimica, que ocorre em até 14 dias apés a
aplicacdo, depois da cura total; intensificada pela acdo eletroquimica, que ativa a protecao
catddica contra a ferrugem. O elevado conteldo de metal galvanico na composicdo, com zinco
com pureza de 99,9 %, torna a camada protetora um anodo e a superficie metalica revestida um
catodo: assim, a atracdo das polaridades inversas assegura a penetracdo do produto na
microporosidade da superficie, impedindo o alastramento da ferrugem por debaixo da camada

de protegdo. Apos a secagem do filme resiste a temperaturas baixas e altas (- 50 °C até 150 °C).

CRZ é ideal para substituicdo da galvanizagcdo convencional e para regalvanizacdo de forma
rapida e pratica, no proprio local, dispensando desmontagem e transporte dos componentes
metalicos. Possui excelente protecdo eletroquimica, impedindo a propagacdo da ferrugem por
pontos ndo galvanizados. A superficie com CRZ pode receber solda, mesmo em espessura de até
80 um de filme seco. Apds a solda é necessario aplicar novamente o CRZ sobre o cordao, para

regalvaniza-lo e neutralizar o potencial galvanico corrosivo que o cordao cria na superficie.
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Propriedades
Aspecto Liquido viscoso cinza
Densidade, 25 °C, g/mL 1,55-1,85
Viscosidade Copo Ford 4, 25 °C, seg. 80— 100
Teor de sélidos, % em peso 76 minimo
Teste de adesdo 4-5
Grau de moagem 55-70
Teste de salt spray, h Supera 1200
Press3o do tubo de aerossol, kgf/cm? 3,0-4,2
Zinco na pelicula seca no aerossol, % 85 minimo
Aplicacao

Aplicar somente sobre metal limpo, sem ferrugem, oleosidade, fundo ou tinta, com o auxilio de

pincel ou rolo de pintura resistente a solventes organicos.

Numa superficie muito polida ou muito lisa a adesdo do produto, principalmente na forma de
spray, é muito prejudicada. Portanto, antes da aplicacao, a superficie deve ser preparada para
atingir uma rugosidade de grau G médio (norma I1SO 8503-2:2012), através de jateamento com
granalha de aco ou lixamento até remocdo total da ferrugem, oleosidade e sujeira; e para a

criacdo do perfil de rugosidade que permitird uma boa adesdo do CRZ ao substrato.

Para remocdo de ferrugem leve use QUIMOX. Para remocao de oleosidade use QUIMATIC ED

SOLV.
Tempo de secagem: 15 — 30 min ao toque e 30 min — 1 hora para o manuseio.

Secagem total apds 12 h. A galvanizagdo completa ocorre somente apds 14 dias (antes desse

periodo a pelicula ndo podera sofrer abrasao).

Uma aplicagdo normal a pincel depositara 45 — 50 um (espessura de filme seco); PARA UMA
RESISTENCIA EXCEPCIONAL recomenda-se aplicar no minimo duas dem3os, para obter uma

espessura minima de 70 um. Aplicar a segunda demao 4 horas apés a primeira demao.
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Quimatic

Para aplicagdo a pistola pode-se diluir o produto com 10 a 30 % de FACILITADOR DE APLICACAO
QUIMATIC. Tanto na aplicagdo por pistola como na aplicagdo do produto em spray sao

necessarias 3 demaos para garantir a espessura minima de 70 um de pelicula seca.

Resiste a temperaturas de — 50°C até 150 °C. Acima de 150 °C recomenda-se um teste pratico
no local da aplicacdo. Se for preciso aumentar ainda mais a protecao, aplicar sobre o CRZ uma
camada de esmalte sintético (base alquidica) ou PLASTEEL CERAMICO PINTAVEL AZUL OU
BRANCO. N3o usar lacas automotivas ou tintas aluminizadas e emborrachadas ou tintas a base

de agua.

RENDIMENTO: 8 — 10 m?/Litro por dem3o, para uma espessura de filme de 45 — 50 um. Aerossol:

2 - 3 m?%/tubo 300 mL por dem3o, para uma espessura de 20 - 30 pm.

Normas atendidas

Norma Técnica Liquido | Aerossol

ASTM A 123 - Standard Specification for Zinc (Hot-Dip

Galvanized) Coatings

ASTM A 780 — Standard Practice for Repair of Damage and

Uncoated Areas of Hot-Dip Galvanized Coatings

ASTM B 117 — Standard Practice for Operating Salt Spray

(Fog) Apparatus

ASTM D 520 - Standard Specification for Zinc Dust Pigment

NANENIRN
NANENE NN

ABNT NBR 6323 — Produto de aco ou de ferro fundido
revestido de zinco por imersdo a quente

Embalagens

Cddigo do Produto  Volume

DB1 225 mL
DB2 900 mL
DB3 3,6L
DB4 18L
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DM1 300 mL (aerossol)

Informacgodes de seguranca

N3o ingerir. Evitar o contato com os olhos. Para o manuseio seguro é recomendada a utilizacdo
de 6culos e luvas de segurancga. Estritamente para uso industrial. Para mais informacgdes e

limitacOes de responsabilidade consultar a FDS.

Aviso legal

Os dados contidos nesta ficha técnica sao baseados no conhecimento e informagdes de que
dispomos no momento de sua elaboragdo. Portanto, é de responsabilidade do usuario testar
o produto antes do uso, de forma a garantir o seu adequado desempenho e seguranga na

sua utilizagao.
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