PLASTEEL CERAMICO ALTA TEMPERATURA

PLASTEEL CERAMICO ALTA TEMPERATURA é um revestimento epOxi curado com
amina preenchido com carga ceramica, proporcionantopelicula lisa, com alto brilho e com
baixo atrito.

Finalidade

Ideal para promover protecdo de estruturas de &goisvladas sujeitos a ataques quimicos,
abrasdo e cavitagdo. E recomendado para tanquasagdes, bombas, vélvulas, flanges,

picadores, canaletas, onde é necessario isolan@&miico a elevadas temperaturas. Recupera
desgastes de até 3mm, protege a superficies deaegmtos contra a corrosao.

Vantagens

- Cura na temperatura ambiente, ndo € necessaricupa.

- Resiste a temperatura de 200°C, constante, eC2RErmitente.

- Produto 100% sélido.

- Revestimento de maxima protecdo, formando apéscswa uma excelente protecdo por
barreira de alta impermeabilidade proporcionandsist&ncia em ambientes quimicamente
agressivos e protecéo contra corrosao.

- Acabamento de alto brilho. Resultando uma superfuitrificada (similar a ceramica)
garantindo excelente lavabilidade com baixo atrito.

- E composto com carga ceramica de alta dureza gemegurar vedagdo e protecdo contra
desgaste por eroséo e abrasao, principalmentéupor f

- Excelente adeséao.

Caracteristicas do Produto

Cor: Cinza

Sdlidos por peso da mistural00%

Solidos por volume da mistura:100%

Espessura seca recomendada por demaki0 — 200um

Rendimento tedrico 100%sélido: 17,5m2/Galdo na espessura de 200um.

Rendimento tedrico 90% solido:15,8m?/Galédo na espessura de 200pm.

Importante: O rendimento tedrico é calculado com base noslalpor volume e ndo inclui perdas
devidas a rugosidade ou porosidade da superfisienetria das pecas, métodos de aplicacéo, téatvcas
aplicador, irregularidade de superficies, perdamdeerial durante a preparacao, respingos, diluégdo

excesso, condi¢des climaticas e espessura excessiilme aplicado.

Peso das embalagens:

PT 2 PT3
Componente A (Kg) 1, 140 4, 750
Componente B (Kg) 0, 120 0, 500

Propor¢ao de mistura em volume6 partes de A para 1 parte de B
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Proporgao de mistura em peso: 9,5 partes de A para 1 parte de B.

Diluente: Facilitador de Aplicagdes Quimatic
Proporc¢éao de diluicdo: Até 10% por volume.
Condic¢Bes para cura ha temperatura de 25°C
Tempo de Aplicacdo:30 minutos

Tempo de Manuseio4 horas

Tempo de cura:7 dias

Propriedades (tipicas para o produto curado por 7 ids a 25 °C)

Cor Cinza
Aspecto do produto Sdlido rigido vitrificado
Resisténcia a temperatura  Continua 200°C

Pico 225°C

Resisténcia quimica (apos 30 dias de imerséo a Z5 ©

Acetona (S) | Acidos Graxos (E}I;Iicerina (E) | Soda Céustica 50% (E)
Acido acético 10 % | (E)| Agua (EMetanol (E) | Tolueno (E)
Acido cloridrico 10 %| (E)| Agua do mar (Bleo diesel (E) | Xileno (E)
Acido cloridrico 36 %| (E)| Aguarraz (Edleo mineral (E) | Acido Sulfarico (98%)| (E)
Acido crémico (S) | Alcool etilico (E)Oleo vegetal (E)| Acido Fluoridrico (709%%8)
Acido fosforico 10 % | (E)| Amodnia 15 % (EXputros alcoois (E)| Acido Fluoridrico (3596E)
Acido fosforico 95 % | (E)| Aménia 30 % (Efpercloroetileno (S)| Benzeno (E)
Acido nitrico 10 % (E) | Cloreto de metileno (B) Pstaséaustica 50 % (E| Perdxido de Hidrogépio (E]
Acido sulfarico 10 % | (E)| Gasolina (EQuerosene (E)

LEGENDA: (E) Excelente (S) Satisfatério (1) Iregpbiado

Instrucdes de Uso

Preparo de Superficie

* A eficiéencia do Plasteel Ceramico Alta Temperatuéadepender de sua adesdo ao
substrato, o qual deve ser absolutamente rigido {Exao alguma) e deve estar muito
limpo - isento de Oleo, graxa, ferrugem ou tintas.

« A boa aderéncia e resisténcia ao cisalhamento akidel dependem em grande parte da
rugosidade da superficiQuando mais se exige de uma pintura, mais rigordsee ser o
preparo da superficie, portanto quando melhor pgpeeda superficie, mais durabilidade pode-se
esperar da pintura.

* Para aplicacdo do Plasteel Ceramico Alta Temperaisuperficie deve sempre ser jateada, por
ser o método mais eficaz para preparagéo de stipe@aso ndo seja possivel o jateamento
pode esmerilhar com disco que risque bem a suerbig lixar com lixa de ferro 36. Em
superficies pequenas é possivel o uso de uma astardo.

« Caso a superficie esteja enferrujada, nunca remoeer Quimox. A remocao da
ferrugem deve ser mecanica ou com jateamento.

Jateamento

* Padradalato ao Metal Branco(SSPC- SP5/Petrobras—Sa3/NACE-N°1).
* Antes de realizar o jateamento deve:
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Remover todo o 6leo e graxa da superficie a ssadat

Verificar se as condicBes meteoroldgicas estaadaeds, umidade relativa do ar (UR) acima de

85%, ponto de orvalho e possibilidade de chuva.

* Ao jatear utilizar abrasivo seco totalmente iseddocontaminante, oleosidade ou agua. N&o
utilizar jateamento amido.

e Ideal que o perfil de rugosidade seja 1/4 a 1/3edpessura do Plasteel Ceramico Alta
Temperatura a ser aplicado. Caso o perfil de rdgdsi seja muito profundo o produto podera
nao cobrir os picos deixando pontos para ataguaicpli Perfis pequenos ndo forma rugosidade
ideal prejudicando a adesé&o na superficie.

« ApoOs o jateamento, remover devidamente o pé daficipee aplicar o Plasteel Ceramico Alta

Temperatura 0 mais rapido possivel.

N

Mistura
e A temperatura do produto e do ambiente deve ester 20 a 32°C
* Adicionar o componente B no Componente A, seguingiarosamente a propor¢gao de
mistura. Misture bem até que se obtenha uma c@lonagiforme.
ATENCAO: para perfeito funcionamento (ades&o, endurecimentesisténcia a abras&o) do
Plasteel Ceramico Alta Temperatura deve ser resjed proporcao da mistura.

Aplicacéo

» Aplicar todo o Plasteel Ceramico Alta Temperatmiars a superficie preparada.

» Camadas subsequentes podem ser aplicadas apésdahmimeira aplicagéao.

» Imediatamente apés a aplicacdo limpe roupas e quafe Agua e sabdo. Para limpeza de
equipamentos e ferramentas utilizar FACILITADOR BPLICACOES QUIMATIC.

Equipamentos para Aplicacéo

Trincha:

Usar trincha com 20 a 100 mm de largura com cettgas.

N&o é necessario diluir.

Rolo:

Usar rolos |a de carneiro ou la sintética com pelotos. Ou espuma revestida.
N&o é necessario diluir.

Pistola convencional:

Pistola Devilbiss modelo JGA 5023B- 67 - EE
Capar de ar 67

Bico de fluido EE - 1,8mm

Mangueira 3/8"

Pressdo de atomizacdo 80 psi

Pressdo do Tanque 65 psi

Diluicdo Até 10 - 12% em volume

Pistola Arless:

Pressdo 2800 — 3000psi

Mangueira 3/8"

Bico de fluido 0,025 -0, 030"

Filtro Malha 30

Diluicdo Até 10% em volume
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Condicoes para Aplicagao

Condicodes ideais para aplicacdo do Plasteel Cer@mico Pintdvel Alta Temperatura
Temperatura Ambiente:

Minimo: 15°C

Maximo: 40°C

Umidade Relativa do ar:
Minimo: 10%
Maximo: 85%

Temperatura da superficie:
Minimo: 15°C
Maximo: 40°C

A temperatura da superficie deverd estar no minimo 3°C acima da temperatura do
ponto de orvalho que € a temperatura na qual a umidade que estd no ar, na forma
de vapor de dgua, se condensa, passando para o estado liquido.

Abaixo tabela para determinar o ponto de orvalho.

UR % Temperatura Ambiente °C
10 15 20 25 30 35 40
90 8.2 13,3 18,3 23,2 28,0 33,0 38,2
85 7.3 12,5 17,4 22,1 27,0 32,0 37,1
80 6,5 11,6 16,5 21,0 25,9 31,0 36,2
75 5,6 10,4 15,4 19,9 24,7 29,6 35,0
70 4,5 9.1 14,2 18,6 23,3 28,1 33,5
65 3.3 8.0 13,0 17,4 22,0 26,8 32,0
60 2,3 6,7 11,9 16,2 20,6 25,3 30,5
55 1,0 5,6 10,4 14,8 19,1 23,9 28,9
50 -0,3 4,1 8.6 13,3 17,5 22,2 27,1
45 -1,5 2,6 7.0 11,7 16,0 20,2 25,2
40 -3,1 0.9 5.4 9.5 14,0 18,2 23,0
35 -4,7 -0,8 3.4 7.4 12,0 16,1 20,6
30 -6,9 -2,9 1,3 5.2 9.2 13,7 18,0
Exemplo:

Para UR de 70% e temperatura ambiente de 25°C, o ponto de orvalho é de 18,6°C.

No caso se a temperatura da superficie ndo estiver acima de 21,6°C (18,6 + 3°C), a
pinfura ndo deverd ser executada. Se possivel aquecer a superficie a ser pintada,
dentro dos limites normais de aplicacdo. Esta regra prevalece sobre outras, inclusive
sobre a restricdo de no maximo 85% para umidade relativa do ar.

Dicas Técnicas

O tempo de aplicacdo e de cura depende da temperedue do volume do produto
misturado

* Quando maior a temperatura e/ou o volume do produgturado, mais rapido sera a
velocidade da cura

Para aplicacbes em baixa temperatura
* Armazenar o produto a temperatura de 20 — 30°C.
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» Pré — aquecer a superficie a ser reparada.
* Manter a temperatura apos a aplicacdo em torn@ €e3R°C.

Para retardar a cura a altas temperaturas

e Misture o Plasteel Ceramico Alta Temperatura enmupergs quantidades para evitar a cura
rapida.

» Resfrie os componentes separadamente antes daraplic

Precaucoes

* Na&o ingerir. Evitar o contato com os olhos e pBlra o manuseio seguro é recomendada a
utilizacéo de oOculos e luvas de seguranca.

» Estritamente para uso industrial.

« Para maiores informacdes e limitacdes de respditkat® consultar a fispq.

Armazenamento

Armazenar em condi¢cdes ideais, os produtos deverarsezenados em um local frio e seco,
em suas embalagens fechadas, a uma temperatu-d8®C. Para evitar contaminacéo de
material n&do utilizado, limpe bem o0s equipamentotesa de entrar em contato com o0s
componentes, caso use 0 mesmo equipamento parar resi componentes, remova todo o
residuo do primeiro componente para retirar o sggurcuidado para que ndo ocorra
contaminagdo entre eles e nunca torne a colocaguprasobra de produto ja mistura em sua
embalagem original.
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