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Ficha Técnica

QUIMATIC 11

FLUIDO DE CORTE INTEGRAL SINTETICO
PARA USINAGEM ECONOMICA DE TODOS OS METAIS

Descricao

QUIMATIC 11 é um fluido de corte integral, sintético, pronto para uso, com excelente relacio
custo-beneficio, para corte de todos os metais, constituido por uma combinagdo especial de
lubrificantes sintéticos, solventes e aditivos, que garantem étima lubrificacdo e refrigeracdo e

baixo custo.

Finalidade

Indicado tanto para opera¢des manuais de usinagem quanto em maquinas operatrizes que
trabalham com adi¢do direta do fluido na ferramenta.

Muito utilizado na fabricacdo de roscas devido a reducdo de esforco de corte, prevenindo
inclusive a quebra de machos e cossinetes, além de oferecer um excelente acabamento nos
filetes.

Pararosquear, brochar, perfilar, alargar, tornear e outras operacdes de usinagemque exigem

maxima lubrificacdo e acabamento excepcional.

Caracteristicas

e Excelente relacdo custo-beneficio para operacgdes de grande consumo na usinagem.

e Dual-Action:

> Otima lubrificacio — minimo atrito ferramenta-pega-cavaco; aumentaa vida Gtil

da ferramenta e garante um bom acabamento da pec¢a; reduz o desgaste;
previne engripamento. Minimiza o torque das maquinas operatrizes nas
operagdes de corte.

> Otima refrigeracio — refrigeracdo através de evaporacdo controlada do fluido

gue minimiza o aumento da temperatura evitando a deformacio da peca e/ou
falhas dimensionais; impede a solda de cavaco na ferramentae aumentaa sua
vida util.

e Aumentaavida util daferramentae aumentaotempode necessidade de nova afiacao.
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e Evitaa formacdo de aresta postica e facilita a livre acdo de corte.

e Economia, seguranca e praticidade com bico aplicador exclusivo até 2x maior que os
convencionais (embalagens de 500 mL).

e Naoinflamavel e ndo explosivo.

e Quando usado no ultimo passe da usinagem assegura um excelente acabamento.

e Nao ataca mdaquinas, ferramentas e pecas usinadas.

e N3o contém 1,1,1-tricloroetano, nem tetracloreto de carbono

Propriedades

Aspecto Liquido amarelo limpido
Densidade, 25 °C, g/mL 0,87 - 0,92

Odor Caracteristico (citrico)
Torgue no rosqueamento, N.cm Conforme padrao

Teste de corrosdao em cavacos de ferro =~ Sem corrosdo apds 2 h a temperatura ambiente

Aplicacao

Aplicar o fluido sobre a ferramenta, por gotejamento, borrifamento ou névoa, imediatamente
antes da operagao, de forma que ele lubrifique por completo a drea de contato ferramenta-
peca-cavaco.

Em aplicador de fluidos, pela técnica MQL, usar NEBULIZADOR IV ou V QUIMATIC com fluido
QUIMATIC JET.

Para corte exclusivo em aluminio e suas ligas usar QUIMATIC 2 ECOLOGICO ou FLUIDO PARA
SERRAR E USINAR ALUMINIO.

Para operacgdes pesadas e/ou corte em metais muito duros usar QUIMATIC 3 ECOLOGICO ou
QUIMATIC 4-EP ou OLEO PARA ROSQUEAR EP.

Para protegersuperficies recém-usinadas contra corrosdo usar QUIMATIC 10 ou QUIMATIC 30.
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Embalagens

Cadigo do Produto Volume

All 500 mL
AJ2 5L

AJ3 20L
Al4 200 L

Informacgoes de segurancga

N3&o ingerir. Evitar o contato com os olhos. Para o manuseio seguro é recomendada a utilizagdo
de 6culos e luvas de seguranca. Estritamente para uso industrial. Para mais informacdes e

limitagcBes de responsabilidade consultar a FDS.

Aviso legal

Os dados contidos nesta ficha técnica sdao baseados no conhecimento e informagdes de que
dispomos no momento de sua elaboracdo. Portanto, é de responsabilidade do usudrio testar
o produto antes do uso, de forma a garantir o seu adequado desempenho e seguranga na

sua utilizagao.
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